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Pilote

Travailler ualisations des

VRZ 650
VRZ 710/750



1 1 1 1 1 1 U 1

Eléments de commande VRZ 650 (3 axes, & encastrer)
VRZ 710 (2 axes)
VRZ 750 (3 axes)

Affichages des valeurs Affichages des axes
effectives/introduites (diodes lumineuses)

Touches des axes

- — Chiffres
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Touche
du signe
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Touche
\ opération

= 5
Touche / en absolu/
Introduction incrémental
de valeurs diode lumi-

S

neuse
Effacement

valeur introduite Touche REF

diode lumineuse

Touche mm/pouce
diode lumineuse

Entrées pour systémes de mesure linéaire X

Y —
Z

- (l -\
étiquette
signalétique o
commutateur DR |
de sélection de Q
la tension () E

fusible de
rechange

entrée secteur (borne secteur avec VRZ 650)

commutateur secteur
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Affichages des valeurs - Affichages des axes
effectives/introduites (diodes lumineuses)

Touches des axes

Chiffres
X I: Point ‘d?cimal
. (virgule
g I
» - Touche

Eléments de commande

touches de choix de I'axe
(fonctionnent en relation
avec une diode lumineuse)

aa touches & chiffres pour I'introduction
de valeurs d'origine et de positions
4]5]6)

j112]3]

touche du point décimal (virgule)

+/ touche du signe
i (également pour l'introduction des paramétres)

touche d'effacement — pour effacer des chiffres
introduits erronément

(également pour l'introduction des paramétres)
prise en compte des valeurs introduites comme valeurs
effectives (également pour les paramétres)

inversion mm/pouce

opération en incrémental (affichage par diode

lumineuse — coupé = valeurs absolues)

pour retrouver la valeur d'origine en cas de coupure
d'alimentation ou interruption du travail

Sans fonction, si la touche a été actionnée.




Affichages des valeurs Affichages des axes
effectives/introduites (diodes lumineuses)

Touches des axes

N ~ Chiffres
ity o] Point décimal
= = 7 // (virgule)

Test fonctionnel
1 Enchlencher

le compteur Tous les axes
(commuta- affichent "zéro”.

teur secteur
au dos).

Les points décimaux clignotent,
les axes affichent les valeurs
REF introduites en dernier lieu.

Actionner

la diode lumineuse

Actionner
est allumée

(la diode lumineuse
clignote) I'axe
affiche un zéro a
I'extréme gauche

Actionner

Actionner

Déplacer chaque axe. Les

valeurs REF restent affichées

o jusqu’a ce que l'on dépasse
le point de référence.

©  Les points décimaux arrétent

de clignoter.

’ o la diode lumineuse
est éteinte.

Actionner ’\6: la diode lumineuse
une se- est allumée.
conde fois

=

SE
|

i

Les affichages des axes
indiquent zéro.

Les points décimaux
clignotent.




Affichages des axes

Affichages des valeurs ! :
(diodes lumineuses)

effectives/introduites

Touches des axes

Chiffres

["[: rﬁ—% Point décimal

Réglage des parameétres d’opération

Avant la mise en service de la visualisation, certains
parameétres d'opération doivent étre introduits dans le
compteur.
Paramétres d'opération: 1) résolution
2) sens de comptage
3) affichage du rayon ou du
diamétre
4) Pas de division du systéme de
mesure

Le paramétre “Correction linéaire” est décrit au dernier
chapitre du “Pilote”.

Parameétres pour le pas d'affichage

Actionner et maintenir la touche appuyée.

Actionner . puis relacher et

=1} Ce chiffre désigne si la
L’j I‘ l’ - f—[” résolution de I'affichage
= est fine ou grossiére.

/ e |

| [ 1]
AT
\Par action sur les touches des axes, on choisit les

parametres correspondants qui sont affichés dans
le champ X.

+

/‘ affiche alternativement O ou 1.
Choisissez la résolution souhaitée.

meémorise les résolutions choisies.




Affichages des axes

Affichages des valeurs : .
(diodes lumineuses)

effectives/introduites

Touches des axes

Chiffres
) X

Paramétres pour le sens de comptage

(O™ Actionner et maintenir la touche appuyée

2 Actionner , puis lacher et

- ] Ce chiffre (= valeur
- ,:f ” - G 4==2 paramétre) désigne le
L J sens de comptage
normal ou inversé.

), =) |

,JEC - | ] -
ST T R

=0 L

Cette touche introduit alternativement O ou
1 dans l'affichage.
Choisir le sens de comptage souhaité.

Par action sur cette touche, les différents sens de
comptage choisis pour chaque axe sont mémorisés.

Paramétres pour affichage du rayon ou du diamétre

] Ce chiffre désigne

ID_:I’ Il - ;’4‘ affichage du rayon
J ou du diamétre:

(AT s, /

k= |

e

] E

WAl affiche alternativement O ou 1. Choisissez

I'affichage approprié pour votre machine.
(habituellement sur des tours: affichage du diamétre
dans l'axe X)

Par action sur . I'affichage souhaité est mémorisé.




Affichages des axes

Affichages des valeurs :
g (diodes lumineuses)

effectives/introduites

Touches des axes

— N ~ Chiffres
Parameétres “Pas de division — Type d‘impulsion de référence”
Introduction du pas de division — Impulsions de référence
normales/a distance codée

Actionner la touche
et la laisser enfoncée

Actionner, relacher Le chiffre de droite (= valeur

" du paramétre) détermine
différentes périodes de
- ) gravure des systémes de
= f mesure linéaire.
i }
=

En actionnant

les valeurs des para-
meétres commutent
d'une valeur a
l'autre: O. ..

Mémorise les
valeurs des para-
métres choisis

Remise a zéro des axes
Actionner

) touches des
axes X, Y } ®

ouZ diode lumineuse allumée

touche 0

La diode lumineuse clignote,
le zéro apparait & l'extréme
gauche de I'affichage de I'axe

WELGT
Tl L,
La valeur O apparait comme
Si nécessaire, répéter cette valeur d'origine dans
procédure également pour I'affichage de I'axe.

les autres axes. La diode lumineuse est
allumée en continu




Affichages des valeurs
effectives/introduites

Affichages des axes
(diodes lumineuses)

Touches des axes

Introduire des valeurs d’origine

/1,4,

— K

- 20057410

-10.000

Pour l'introduction des
valeurs d'origine, les visuali-

sations peuvent étre mises
également sur des valeurs
déterminées dans une position

= —LF
définie. )
A\ 4 J LT o
T Sl my— T e
Actionner la touche:
touche de )
'axe X, Y ou Z =t
la diode lumineuse
s'allume
tabuler la
valeur
d'origine

7
1]2)
{3

i
#

Si nécessaire, introduire une
valeur d'origine dans les autres
axes.

La diode lumineuse
clignote, la valeur
introduite apparait a
gauche dans I'affichage

4

La valeur introduite
apparait a droite

dans I'affichage.

La diode lumineuse
est allumée en continu.




Affichages des valeurs Affichages des axes
effectives/introduites (diodes lumineuses)

| Taiinrhae Aac avae

Corriger les valeurs introduites

La touche "efface une position erronée ou
introduite par inadvertance.

I'introduction des paramétres. Voir a cet
effet “Introduction des paramétres”

g La touche sert également a

Procédure

La diode lumineuse
clignote, la valeur
introduite se trouve a
gauche dans I'affichage.

Appuyer sur } @

La diode lumineuse
est allumée, I'affichage
revient a la valeur de
la position précédente.




Affichages des valeurs Affichages des axes
effectives/introduites {diodes lumineuses)

|

Valeurs d’introduction maximum

Le compteur permet l'introduction des valeurs maximum
suivantes:

S —

Exemple

touche des :
axes X, Y } ® :
oul La diode lumineuse

St est allumée.
A
I 1

ined La diode lumineuse
n i tabuler une clignote.
"valeur chiffrée
+/ par exemple
¥ 20000001 mm.

& Affichage du dépasse-

ment de capacité: tous
les points décimaux
sont affichés.

I
Effacer I'affichage. (A Lt

: ’ Affichage normal




Affichages des valeurs Affichages des axes

effectives/introduites | (ld]odes lumineuses)

Exploitation des marques de référence

Pour reproduire les points de référence aprés la mise sous
tension, appuyer sur la touche REF et déplacer tous les
axes en passant sur les marques de référence. Les affi-
chages commencent a compter et les valeurs affichées se
rapportent & |'origine introduite en dernier lieu.

fixe marque de référence
du systéme de mesure

La reproduction des points d'origine n'est possible que si I'on
déplace les différents axes sur leur marque de référence, la
fonction REF étant enclenchée.

Procédure:

enclencher tous les axes
le compteur affichent zéro.

1
? =]
actionner REF ’ [ ]
La diode lumineuse
est allumée. Les

I points décimaux dans
RM lo tous les affichages
I AV ‘ clignotent.
R o Les axes affichent
des valeurs "REF".

Déplacer chaque axe

de machine. Les valeurs
"REF" sont "figées”
jusqu'au dépassement
du point de reférence.

Les points décimaux
arrétent de clignoter.

Deés gu'une nouvelle valeur
d'origine est introduite, les
nouvelles valeurs REF sont
mémorisées.




Commutation mm/pouce

N

O

Diode lumineuse
éteinte.

Affichages des axes
en mm.

Exemple:
'7 /%)
e i)

JCL
[y

ﬁ pour fonc- ’ e
Rabnaement Diode lumineuse
ik L allumée
Affichages des axes

en pouces.
Exemple:

Talninls]
@ Wi

Pour retourner dans le mode
d'utilisation mm, appuyer une

seconde fois sur . :




Valeurs absolues ou incrémentales

Les valeurs absolues se
rapportent & un point zéro 3o
ou un point absolu.

20 $
dans la pratique:

la machine doit étre T @
déplacée a une position I
correspondant a la cote
introduite. 0

&

Jran)
-2

20

@— origine absolue 30

Les valeurs incrémentales
se rapportent a la position G}
précédente de I'outil.

10

10

dans la pratique:
la machine est a @
déplacér d'une certaine
cote.

10

®
=]

déplacer I'axe sur
le zéro piéce

(o]

introduire la valeur
n d'origine (zéro ou
= Une autre valeur)

pe
diode lumineuse
introduire la valeur allumée: opération

d'origine (zéro ou en incrémental
une autre valeur)

déplacer l'axe sur la
‘ position suivante

(o]

introduire la valeur
a d'origine (zéro ou une
autre valeur)




Valeurs absolues ou incrémentales

Rappel de la valeur incrémentale

Y

En mettant le mode d'utili-

€} sation | I  hors service,

vart I'affichage des axes indique
la distance absolue au

4} zéro piéce.

X
| en service

i
¥

47

hors service

_

Aprés positionnement
sur le zéro piéce,
remettre a zéro.

B)

i
|\

\

X
Diode lumineuse

allumée: opération
en incrémental

Diode lumineuse
éteinte: opération
en absolu




Correction linéaire (pour défauts de machine)

Procédure

Appuyer sur [eid et tenir la touche.

Appuyer sur . puis relacher et

1200
@60
2088
L

Par action sur les
touches des axes,
on choisit I'axe en
question.

Apres introduction de la
correction dans tous les
axes, tous les facteurs de
correction sont mémaorisés

par action sur la touche [

Remarque:

Ces chiffres désignent le
facteur de correction.

La correction doit &tre intro-
duite en £ 0...999 ppm

(parts par million —
par exemple, + 1 pym sur
1000000 pum) avec signe:

wny

ﬁé@%@gw

Une introduction positive provogue un allongement,
une introduction négative un rétreint de la regle.

Correction linéaire



