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76 FACTEUR D'ECHELLE (cycle 11, DIN/ISO :
G72)

Effet

Dans un programme CN, la commande peut agrandir ou réduire Z ‘
des contours. Vous pouvez par exemple tenir compte de facteurs
de réduction/agrandissement.

Le FACTEUR D'ECHELLE est actif a partir du moment ou il a
été défini dans le programme CN. Il fonctionne aussi en mode
Positionnement avec introd. man.. La commande indique le
facteur d'échelle actif dans I'affichage d'état supplémentaire.

Le facteur d'échelle agit :

B simultanément sur les trois axes de coordonnées
® sur l'unité de mesure dans les cycles.

Condition requise

Avant de procéder a I'agrandissement ou a la réduction, il convient
de décaler le point zéro sur une aréte ou un angle du contour.

Agrandissement : SCL supérieur a 1 - 99,999 999
Réduction : SCL inférieur a 1 - 0,000 001

0 Ce cycle ne peut étre exécuté qu'en mode FUNCTION
MODE MILL.

Annulation
Reprogrammer le cycle FACTEUR ECHELLE avec le facteur 1.

Parametres du cycle

a1 » Facteur? : renseigner le facteur SCL (angl.:

@ scaling) ; la commande multiplie les coordonnées
et les rayons par la valeur de SCL (comme décrit
dans "Effet"). Plage de programmation : 0,000001 a
99,999999
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